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ROSCADO - Threading - Taraudage

MACHO RECTO MAQUINA UNF NORMA ISO 529
ISO 529 Norm Standard UNF Machine Straight Tap
Taraud droit machine UNF norme SO 529
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UNF N°O 80 41 8 2,50 2,00 3
UNF N°1 72 41 8 | 250 200 3
UNF N°2 64 45 10 2,80 2,24 3
UNF N°3 56 45 10 280 2,24 3
UNF N°4 48 48 11 315 2,50 3
UNF N°5 44 48 " 315 2,50 3
UNF N°6 40 50 13 3,55 2,80 3
UNF N°8 36 53 13 4,50 3,55 3
UNF N°10 32 58 16 500 4,00 3
UNF N°12 28 62 17 560 4,50 3
UNF 1/4 28 66 19 6,30 5,00 3
UNF 5/16 24 72 22 8,00 6,30 3
UNF 3/8 24 80 24 110,00 8,00 3
UNF 7/16 20 85 25 8,00 6,30 3
UNF 1/2 20 89 29 9,00 710 3
UNF 9/16 18 95 30 11,20 | 9,00 8
UNF 5/8 18 102 32 | 12,50 10,00 3
UNF 3/4 16 112 37 14,00 11,20 3
UNF 7/8 14 118 = 38 | 16,00 12,50 3
UNF 1" 12 130 45 | 18,00 14,00 3
UNF 1"1/8 12 127 37 20,00 16,00 4
UNF 1"1/4 12 137 37 22,40 18,00 4
UNF 1"3/8 12 144 39 | 25,00 20,00 4
UNF 1"1/2 12 149 39 | 28,00 22,40 4
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Material

Grupo| Sub.

V¢ (m/min)

6-10
5-8
15-35
14-20

Avance f = P (Paso - Pitch - Pas)

Vf (mm/min.) = r.p.m. x f

Vc x1.000
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